Technické parametry postfikovace MINIPRO

TRYSKA TLAK DOSTRIK  PRUTOK PRUTOK PRUTOK  SRAZKOVA VYDATNOST  SRAZKOVA VYDATNOST
[bar] [m] [I/s] [I/min] [m3/hod] . - mm/hod] ‘ - mm/hod]
2,0 5,2 0,047 2,8 0,17 6,3 7,3
0,75 3,0 5,2 0,050 3,0 0,18 6,8 7,8
3,5 5,5 0,057 3,4 0,20 6,8 7,8
2,0 6,1 0,057 34 0,20 55 6,4
1 3,0 6,4 0,075 4,5 0,27 6,7 7,7
35 6,4 0,082 4,9 0,29 7,2 8,3
2,0 7,0 0,088 53 0,32 6,5 75
1,5 3,0 7,3 0,107 6,4 0,38 7,2 8,3
35 7,3 0,120 72 0,43 8,1 9,3
2,0 7,6 0,113 6,8 0,41 7,0 8,1
2 3,0 8,2 0,133 8,0 0,48 7,0 8,1
35 8,2 0,152 9,1 0,55 8,0 9,3
2,0 8,5 0,170 10,2 0,61 84 9,7
3 3,0 9,1 0,190 11,4 0,68 8,1 9,4
3,5 9,1 0,208 12,5 0,75 9,0 10,4

srazkova vydatnost je pocitana pro vyse¢ 180°, pro celokruh délte 2, pro ¢tvrtkruh nasobte 2.
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